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BerryAlloc Lyngdal



Alloc AS

= 1952 Fabrikken grunnlagt i Lyngdal

= 1960 Fgrste laminatpresse

= 1992 Produksjon av laminatgulv starter
= 1996 Introduksjon av Alloc Original

. forste gulv i verden med aluminiumslas

= 1998 Introduksjon av Alloc Home med integrert
fiberlas

= 2000 Ny belgisk eier, Berry Group
= 2005 Introduksjon av Alloc Wall & Water

= 2008 Produksjonen av Alloc Kitchen Wall
veggplater
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Alloc AS

« Lyngdal, Vest Agder

« 30 000 m?

« 12 produksjonslinjer
. Kapasitet 5 mill m2/ar
« 185 ansatte
 Omsetning 800 MNOK

+ Inngar i BerryAlloc
— Vinyl i Belgia
— Laminat i Norge
— Parkett i Frankrike
— Eier Beaulieu Int. Group




Produkter

e Laminat

* Gulv
— Original
— Grand Avenue
— Stone

* Vegg
— Baderomspanel
— Kjpkkenvegg



Hvor er vi?

Mechanization, Mass production,
water power, steam  assembly line,
power electricity

Computer and Cyber Physical
automation Systems
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Utfordringer

* Vi har ERP og Bl systemer
* Kompatibilitet

* Investeringer

* Datasikkerhet

* Redundans
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Malsetting

Stgtte til operativ drift
Bedre skiftrapportering

Direkte tilbakemelding til produksjonsledelsen

Systematisk stopptidsregistrering

Direkte overfgring av data til tavler og

fabrikkmegtet
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Operativ drift

Speed (OEE) Alarm

Buffery At

37 b/mln

8nitt slste minyy 36’2 b/ml har sty
8nitt sista time 29’8 b /mln 1%;3;

Blanse

a
Snilt detle skl l"""”“"‘!l“l

min Sok
88:50
141:30

SIKKERHET GJENNOM VALG

IKKE TILFELDIGHETER ELLER «SKAL BARE»
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Skiftrapport

BERRYALLOC 2 Z
SKIFT RAPPORT vii4 interariansl [ieauey
Dato |8- september 2017 Skift Idag hadde vi en veldig god start, helt til en bolt knakkved =« | STOPPTIDSREGISTRERING Interngtional
komm | stegmater. Greay
Skift entar | Hatt mye problemer med robot ved pallestabler.
leder Opp | Hattendel problemer med magasinet ved kontrollbordet.
Ned Til slutt fik_k vi probler_ne_r f'n_ed _at kortsic!ells_tene ikke vil L’
™ Linje - Produkt Skift
© Alloc 2 - Original @ F (Formiddag) b Min stopp Maskin Arsak / Kommentar
" Alloc 4 - Grand Avenue (" E (Fttermiddag) oglagre
) . } skiftrapport
i Alloc 4 - Wide Stone 7 N (Natt)
OWaRW 7 FE (Formiddag-Ettermiddag 12 timer) -
" CNE " EN (Ettermiddag-Natt 12 timer) .*.,_
Profilering Gulv
Sum Antall m2 Plate Maltall | Brutto | Utsort. Antall
Stopptid produsert teller m2 m2 m2 PAK Prima % 0
Alloc 2 0 2700 0| 0| 0| 0,00
Alloc 4 - GA 160 3000 0 0 o 000 Min stopp Maskin Arsak / Kommentar
Alloc 4 - W5 160 2191 768 2000 2228 37| 1208 98,35 .
60| Tronrud langside Bolt knakk ved stegmater.
Proflering Vegs 60| Pallevikler med baner Pakke legges pa toppen av de andre pakkene nar robot skal |
Sum Antall m2 Plate Maltall Brutto Utsort. Ant. - - -
Stopptid produsert teller m2 m2 m2 STK Prima % 20|Kontrollbordet 0g magasiner Magasmfeﬂ. I
WaW 0 1400) 0) 0 of 000 20(Tronrud kortside Sliter med a fa montert kortside list. (Tror det skyldes krumn
CNC 0o 200 0 0 0 0,00
ALn
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Presentasjon

Totalt

| | I .TOtalt

Tronrud kortside Tronrud langside Baksidepalegger Robot legger feil

Robot Wachter
pallestabler med  pakkemaskin
baner

Robot og kraesh  Kontrollbordet
0g magasiner

Etter kraesh . (tom)
Skeivt
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Tavle 24t fabrikkmegte

Alloc 2

Sgndag
Lgrdag
Fredag

Torsdag

Onsdag

Tirsdag

Mandag

|'|'|'|“'|

wakkumulert mmaltall akkumulert mvirkelig m maltall
10000 20000 30000 40000 50000 60000

o
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Grafisk presentasjon

* Lettleste figurer
* Maler pulsen pa fabrikken

11964
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Veien videre

* Stadige forbedringer
* Automatisere input

* Aktiv tilstandsanalyse
* Preventivt vedlikehold
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